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Настоящее "Руководство по эксплуатации" (в дальнейшем РЭ) предназначено для изучения

устройства и работы, правил эксплуатации и технического обслуживания уплотнения торцового

124УТ2 00.00 (124УТ2 00.00-01), включает в себя технические характеристики и сведения по

хранению, транспортированию и утилизации.

1 Описание и работа изделия

1.1 Назначениеизделия

1.1.1 Торцовое уплотнение предназначено для предотвращения утечки перекачиваемой среды

в атмосферу через зазор между валом и корпусом насоса Д 3200-75.

1.1.2 Место установки:

- исполнение 124УТ2 00.00 - для стороны насоса с левым вращением вала;

- исполнение 124УТ2 00.00-01 - для стороны насоса с правым вращением вала.

1.2 Техническиехарактеристики

1.2.1 Тип уплотнения торцовое, одинарное

1.2.2 Основные параметры:

- диаметр уплотняемого вала, мм 124

- частота вращения вала, с"\об/мин) 16,7 (1000)

- давление уплотняемой среды,

МПа (кгс/см^), не более 1,0 (10)

- температура уплотняемой среды, ®С, не более 60

1.2.3 Уплотняемаясреда вода техническая

1.2.4 Рабочее положениевала • горизонтальное

1.2.5 Утечки уплотняемой среды через уплотнение,

см^/час, не более 2

1.2.6Установленный ресурс, час 30000

1.2.7 Срок службы, лет, не менее 10

1.2.8 Масса уплотнения, кг 11,1

1.3 Устройство и работа

Торцовое уплотнение (рисунок 1) представляет собой блок монтажной готовности и состоит

из фланца 7. Во фланец 7 устанавливается невращающаяся аксиально-подвижная обойма 10. На

валу насоса устанавливается вращающаяся гильза 14. В обойме и гильзе установлены

уплотнительные кольца, соответственно, 11 и 12. Обойма фиксируется от проворота во фланце 7

щтифтом 8. В отверстиях обоймы размещены пружины 16, которые обеспечивают предвари-
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тельное поджатые антифрикционных колец.

Для фиксации положения гильзы 14 торцового уплотнения относительно фланца 7 служат

фиксаторы 6 и болты 5.

На валу насоса гильза крепится при помощи полуколец 2 и винтов 3.

Герметизация элементов уплотнения в подвижных и неподвижных соединениях, зазоров

между валом насоса и гильзой уплотнения, а также между уплотнением и корпусом насоса

осуществляется с помощью резиновых колец круглого сечения.

При вращении вала насоса гильза 14 вращается вместе с кольцом 12, находящимся в

непрерывном контакте с кольцом 11.

Сжатие антифрикционных колец 11 и 12 осуществляется пружинами и гидростатическими

силами от давления уплотняемой среды, обеспечивая герметичность подвижного стыка при

перемещениях гильзы в осевом направлении.

Поз. Наименование
Обозначение

124УТ2 00.00 124УТ2 00.00-01

1 Гайка 124УТ1 10.02 124УТ1 10.02-01

4 Втулка 124УТ2 10.01

9
170.х5.8СТП 098-2002

Кольцо
СБ - 26 ТУ 2512.003.45055793 - 98

15
125.г3.5СТП098-2002

СБ - 26 ТУ 2512.003.45055793 - 98

1.4 Маркировка

1.4.1 На корпусе торцового уплотнения производится маркировка, содержащая следуюш.

сведения:

-обозначение торцового уплотнения по основному конструкторскому документу;

-заводской номер;

-клеймо ОТК (по усмотрению предприятия-изготовителя допускается клеймо ОТК

проставлять в паспорте на изделие).

1.4.2 Транспортнаямаркировка содержит следующие манипуляционныезнаки:

- "Хрупкое. Осторожно";

- "Беречь от влаги";

- "Верх";

- "Штабелирование ограничено".
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1.5 Упаковка

Уплотнение, комплект монтажных частей, комплект запасных частей (при наличии) и

эксплуатационнаядокументация упаковываются в тару, обеспечивающую их сохранность при

хранении и транспортировании.

2 Указания по монтажу и демонтажу

2.1 Подготовкаизделия к монтажу

2.1.1 К месту установки уплотнение необходимо транспортировать упакованным в тару

изготовителя.

2.1.2 Перед монтажом следует осмотреть посадочные поверхности вала и корпуса насоса,

убедиться в отсутствии на них дефектов (заусенцев, рисок, забоин и пр.), следов масла,

нефтепродуктов и других посторонних частиц. ^

2.1.3 Перед установкой уплотнения в насос следует убедиться в соответствии посадочных и

присоединительных размеров вала и корпуса насоса размерам уплотнения, а также в выполнении

требований пункта 3.7 настоящего РЭ.

2.1.4 Входные кромки вала и корпуса должны иметь скругленные фаски во избежание

закусывания и срезания уплотнительных резиновых колец.

2.1.5 Значение параметра шероховатости посадочных поверхностей должно быть

не более

ВНИМАНИЕ! НЕ ДОПУСКАЕТСЯ МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ УПЛОТНЕНИЯ

ПРОИЗВОДИТЬ БЕЗ ФИКСАТОРОВ 6 (рисунок 1).

2.2 Монтаж

2.2.1 Перед началом монтажа посадочные поверхности в корпусе и на валу насоса промыть

ацетоном техническим ГОСТ 2768-84.

2.2.2 Установить втулки 4 на вал насоса.

2.2.3 Затянуть гайками 1 втулки 4 на обеих сторонах насоса. Причем рабочие колеса насоса

должны быть выставлены в соответствии с руководством по эксплуатации насоса.

2.2.4 Посадочную поверхность А и кольцо 15 покрыть тонким слоем любой консистентной

смазки.

2.2.5 Установить резиновое кольцо 15 в канавку гильзы 14.

2.2.6 Установить уплотнение в корпусе насоса до упора. При этом следить за тем, чтобы не

повредить резиновое кольцо 15.

2.2.7 Закрепить уплотнение к корпусу насоса штатными крепежными деталями.
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2.2.8 Закрепить уплотнение по валу насоса равномерной затяжкой винтов 3 с крутящим

моментом Мкр=60...80 Н-м (6... 8 кг-м).

2.2.9 Отвернуть болты 5 и удалить фиксаторы 6.

2.2.10 Несколько раз провернуть вал вручную для проверки правильности сборки, легкости

вращения, отсутствия заеданий.

2.3 Демонтаж

2.3.1 Установить фиксаторы 6, закрепить болтами 5.

2.3.2 Отвернутьштатныекрепёжныедетали.

2.3.3 Ослабитьвинты 3.

2.3.4 Демонтироватьуплотнение.

3 Техническое обслуживание

3.1 Для обеспечения нормальной работы уплотнения необходимо своевременно выполнять

работы по его техническому обслуживанию.

3.2 Обслуживание уплотнения должно включать в себя периодическую проверку и затяжку

крепежных изделий, контроль утечек.

3.3 При обслуживании уплотнения необходимо руководствоваться инструкциями по технике

безопасности и производственной санитарии, действующими на предприятии, осуществляющем

эксплуатацию уплотнения и требованиями настоящего РЭ.

3.4 К монтажу, обслуживанию и ремонту уплотнения допускаются квалифицированные

работники, знающие устройство уплотнения, правила монтажа, обслуживания и прошедшие

проверку знаний по правилам техники безопасности и производственной санитарии.

3.5 Возможные неисправности и методы их устранения представлены в таблице 2.
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Таблица 2

Критерий

неисправности

Вероятная причина Метод устранения

Повышенная

утечка

Проскальзывание гильзы

уплотнения на валу насоса.

Убедиться в отсутствии смещения гиль

зы 14 относительно фланца 7, прокон

тролировав зазор S. При необходимости

восстановить зазор. Затянуть винты 3.

Нарушение, контакта и износ

контактирующих поверхностей

уплотнительных колец 11,12.

Заменить уплотнительные кольца.

Потеря эластичности резиновых

колец.

Заменить резиновые кольца. ^

Поломка пружин 16. Заменить пружины.

3.6 Ремонт и разборка уплотнения не производится до появления утечек и других

неисправностей.

3.7 Не допускается эксплуатация уплотнения в следующих случаях:

- при радиальном биении в^а насоса более 0,2 мм;

- при осевом перемещении вала более 2 мм;

- при отклонении от соосности посадочных поверхностей вала и посадочных поверхностей

сальниковой камеры более 0,2 мм;

- при отклонении от перпендикулярности торцовой поверхности сальниковой камеры

относительно вала более 0,1 мм;

- при работе без уплотняемой жидкости;

- при превышении утечек через уплотнение свыше допустимой величины;

- при замерзании уплотняемой жидкости в уплотнении.

4 Хранение

4.1 Хранение торцовых уплотнений осуществляется в транспортной таре и должно

соответствовать условиям хранения 1(Л) ГОСТ 15150-69.

4.2При хранении уплотнений в составе насоса свыше двух лет, а также через каждые

последующие 2 года предприятие-потребитель обязано производить технический осмотр и

переосвидетельствование уплотнений на договорной основе с предприятием - изготовителем.
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способствуют их накоплению в процессе эксплуатации.

6.2 Утилизацию уплотнения производить в порядке, установленном на предприя ,
эксплуатирующем уплотнение.
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