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Настоящее "Руководство по эксплуатации" (в дальнейшем - РЭ) предназначено для

изучения устройства и работы, правил монтажа и демонтажа, эксплуатации и

технического обслуживания уплотнения торцового 80УТ5 00.00 включает в себя

технические характеристики и сведения по хранению, транспортированию и утилизации.

1. Описание и работа изделия

1.1. Назначениеизделия

1.1.1. Торцовое уплотнение предназначено для предотвращения утечки уплотняемой

среды в атмосферу через зазор между валом и корпусом насоса СЭ-800-100-11, а также

других насосов с аналогичными техническими характеристиками и присоединительными

размерами.

1.1.2. Уплотнение предназначено для эксплуатации во взрывоопасных зонах 1,2
класса по ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Особые условия эксплуатации представлены в

таблице 1.

Максимально допустимая

температура среды, 'С

Максимально допустимая температура

поверхности уплотнения, 'С
Температурный класс

100 90 Т5

85 75 Т6

1.2. Технические характеристики

1.2.1. Тип уплотнения торцовое одинарное.

1.2.2. Исполнение по взрывозащите II Gb с Т5, Т6 X.

1.2.3. Диаметр уплотняемого вала, мм 80.
1.2.4. Частота вращения вала, с"'(об/мин) 25(1500).
1.2.5. Рабочее положениевала горизонтальное.

1.2.6. Уплотняемая среда:

- наименование вода;

- давление, МПа, не более 1,1;

-температура, 'С, не более 100.

1.2.7. Утечки уплотняемой среды, см^ч, не более 2.
1.2.8. Масса уплотнения, кг 8,3.

1.3. Устройство и работа

1.3.1. Торцовое уплотнение (рисунок 1) представляет собой блок монтажной

готовности, состоящий из вращающихся и невращающихся элементов.

Вращающиеся элементы включают в себя гильзу 5 с уплотнительным кольцом 13.
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Гильза фиксируется на валу насоса при помощи полуколец 4 и винтов 7,

Для фиксации осевого положения гильзы торцового уплотнения относительно фланца 1

при монтаже и демонтаже служит фиксатор 10, который крепится болтом 11.

1.3.2. Невращающиеся элементы уплотнения состоят из фланца 1, корпуса 16, и

аксиально-подвижной обоймы 8, с установленным в нее уплотнительным кольцом 14. Обойма

фиксируется от проворота во фланце 1 при помощи штифта 9.

Пружины 3 обеспечивают предварительное поджатие уплотнительных колец.

Фланец 1 и корпус 16 соединяются между собой винтами 2.

1.3.3. Герметизация элементов уплотнения в подвижных и неподвижных

соединениях, между валом насоса и гильзой 5, а также между корпусом 16 и корпусом

насоса осуществляется при помощи резиновых колец круглого сечения.
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Примечание - Детали обозначенные ' предназначены для монтажа уплотнения

08^-090-36 СТП098-2002 %0-150-^6 СТП098-2002
6-Кольцо^^_2^ j-y2512-001-^.5055793-Ш2 jy2512-001-i-5055793-2012

Рисунок 1 - Монтаж уплотнения
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1.4. Маркировка

1.4.1. Ha корпусе торцового уплотнения производится маркировка, содержащая

следующие сведения:

-обозначение торцового уплотнения по основному конструкторскому документу;

-заводской номер;

-маркировка взрывозащиты;

-клеймо ОТК (по усмотрению предприятия-изготовителя допускается вместо клейма

печать ОТК в паспорте на изделие).

1.4.2. Транспортная маркировка содержит следующие манипуляционные знаки:

- "Хрупкое. Осторожно";

- "Беречь от влаги";

- "Верх";

- "Штабелирование ограничено".

1.5. Упаковка

1.5.1. Уплотнение, комплект монтажных частей, комплект запасных частей (при

наличии) и эксплуатационная документация упаковываются в тару, обеспечивающую их

сохранность при хранении и транспортировании.

2. Указания по монтажу и демонтажу

2.1. Подготовкаизделия к монтажу

2.1.1. К месту установки уплотнение необходимо транспортировать упакованным в

тару изготовителя.

2.1.2. Перед монтажом следует осмотреть посадочные поверхности вала и корпуса

насоса, убедиться в отсутствии на них дефектов (заусенцев, рисок, забоин и пр.), следов

масла, нефтепродуктов, посторонних частиц.

2.1.3. Перед установкой уплотнения следует убедиться в соответствии посадочных и

присоединительных размеров вала и корпуса насоса размерам уплотнения, а также в

выполнении требований пункта 3.7 настоящего РЭ.

2.1.4. Входные кромки вала и корпуса насоса должны иметь скругленные фаски во

избежание закусывания и срезания уплотнительных резиновых колец.

2.1.5. Шероховатость посадочных поверхностей корпуса и вала насоса должна быть

не грубее \/КаЗ,2.

ВНИМАНИЕ! НЕ ДОПУСКАЕТСЯ МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ УПЛОТНЕНИЯ

ПРОИЗВОДИТЬ БЕЗ ФИКСАТОРОВ 10.
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2.2. Монтаж

2.2.1. Посадочные поверхности, a также кольцо 6 покрыть тонким слоем любой

консистентной смазки.

2.2.2. Установить резиновые кольца 6 и 12 в канавки гильзы 5 и корпуса 16

соответственно.

2.2.3. Установить уплотнение в корпус насоса до упора. При этом следить за тем,

чтобы не повредить резиновое кольцо 6.

2.2.4. Закрепить уплотнение в корпусе насоса при помощи штатных крепежных

деталей.

2.2.5. Закрепить уплотнение на валу насоса при помощи полуколец 4 и винтов 7.

2.2.6. Отвернуть болт 11 и удалить фиксатор 10.

2.2.7. Несколько раз провернуть вал вручную для проверки правильности сборки,

легкости вращения и отсутвия заеданий.

2.3. Демонтаж

2.3.1. Установить фиксатор 10, закрепить его болтом И.

2.3.2. Ослабить винты 7, отвернуть щтатные крепежные детали и демонтиро- вать

уплотнение.

3. Техническое обслуживание

3.1. Для обеспечения нормальной работы уплотнения необходимо своевременно

выполнять работы по его техническому обслуживанию.

3.2. Обслуживание уплотнения должно включать в себя периодическую проверку и

затяжку крепежных изделий, контроль утечек и зазора S.

3.3. При обслуживании уплотнения необходимо руководствоваться инструкциями

по технике безопасности и производственной санитарии, действующими на предприятии,

осуществляющем эксплуатацию уплотнения и требованиями настоящего РЭ.

3.4. К монтажу, обслуживанию и ремонту уплотнения допускаются

квалифицированные работники, знающие устройство уплотнения, правила монтажа,

обслуживания и прошедшие проверку знаний по правилам техники безопасности и

производственной санитарии.

3.5. Возможные неисправности и методы их устранения представлены в таблице 2.

3.6. Ремонт и разборка уплотнения не производятся до появления утечек и других

неисправностей.

3.7. Не допускается эксплуатацияуплотнения в следующих случаях:

- при радиальном биении вала насоса более 0,2 мм;

I 80УТ5 ОО.ООРЭ
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-при превышении допуска соосности посадочных поверхностей вала и сальниковой

камеры. Допуск соосности Ф 0,1 мм;

- при превышении допуска перпендикулярности торцовой поверхности сальниковой

камеры относительно вала. Допуск перпендикулярности 0,1 мм;

- при превышении допустимой величины утече;

- при отсутствии уплотняемой жидкости.

Критерий

неисправности

Вероятная причина Метод устронения

Смещение или

проскальзывание гильзы 5
уплотнения на валу насоса

Убедиться в отсутствии

смещения гильзы 5 относительно

фланца 1 , проконтролировав зазор

S. При необходимости

восстановить зазор.Затянуть

винты 7.

Увеличение

утечки

Нарушениеконтактаи

износ контактирующих

поверхностей

уплотнительныхколец

Заменить кольца

Потеря эластичностиили

износ уплотнительных

резиновыхколец

Заменить резиновые кольца

Потеря подвижности

пружин

Заменить пружины

4. Хранение и транспортирование

4.1. Хранение торцового уплотнения осуществляется в транспортной таре и должно

соответствовать условиям хранения 1(Л) ГОСТ 15150-69.

4.2. При хранении уплотнения в составе насоса свыше двух лет, а также через

каждые последующие 2 года предприятие-потребитель обязано производить технический

осмотр и переосвидетельствование уплотнения на договорной основе с предприятием -

изготовителем.

4.3. Упакованное уплотнение может транспортироваться любым видом транспорта

при условии защиты от резких толчков и ударов и соответствовать условиям хранения 5

(0Ж4) ГОСТ 15150-69.
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5. Утилизация

5.1. Материалы, применяемые в уплотнении, не содержат вредных и опасных

веществ и не способствуют их накоплению в процессе эксплуатации.

5.2. Утилизацию уплотнения производить в порядке, установленном на

предприятии, эксплуатирующем уплотнение.
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