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2.
1'зм.

Настоящее"Руководствопо эксплуатации"(в дальнейщемРЭ) предназначено

для изучения устройстваи работы, правил монтажа и демонтажа,эксплуатациии

техническогообслуживания уплотненияторцового 120УТД 00.00 включает в себя

технические характеристики и сведения по хранению, транспортированию и

утилизации.

1. Описание и работа изделия

1.1. Назиачепиеизделия

1.1.1. Торцовое уплотнение предназначено для предотвращения утечек

уплотняемой среды в атмосферу через зазор между вращающимся валом и корпусом

насоса КсВ-1500-140, а также других насосов с аналогичными техническими

характеристиками и присоединительными размерами.

1.1.2 Уплотнение предназначено для эксплуатации во взрывоопасных зонах

1,2 класса по ГОСТ IEC 60079-10-1-201 1.

1.2. Технические характеристики

1.2.1. Тип уплотнения торцовое двойное.

1.2.2. Исполнение по взрывозащите II Gb с Ь(2) Т5 X.

1.2.3. Диаметр уплотняемого вала, мм 120.

1.2.4. Частота вращения вала, с"'(об/мин) 25(1450).
1.2.5. Рабочее положение вала вертикальное.

1.2.6. Уплотняемая среда:

- наименование конденсат водяного пара;

- давление, МПа, не более 1,2;

- температура, 'С, не более 125.

1.2.7. Затворная жидкость:

- наименование конденсат водяного пара;

- давление Р,МПа, не более Р+(0,1 -..0,3);

- расход, л/ч, не менее 300

1.2.8. Утечки уплотняемой среды,

см^ч, не более 2.
1.2.9. Масса уплотнения, кг 22,8.
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1.3 Устройство и работа

1.2.10. Двойное торцовое уплотнение (рисунок 1), представляет собой блок

монтажной готовности, состоящий из вращающихся и невращающихся элементов,

образующих две одинарные торцовые ступени (контурную и атмосферную),

размещенные в камере, образованной корпусом 20 и фланцами 1, 8.

1.2.11. Вращающиеся элементы включают в себя гильзу 14 с установленными в

ней уплотнительными кольцами 6, 21. Кольца 6, 21 фиксируются в гильзе при

пом о иди штифтов 3.

1.2.12. Невращающиеся элементы, состоящие из обойм 19, 23 и

уплотнительных антифрикционных колец 7, 22 выполнены аксиально-подвижными.

Кольца 7, 22 фиксируются в обоймах 19, 23 при помощи штифтов 3. Обоймы, в

свою очередь, фиксируется во фланцах 1, 8 штифтами 24. Пружины 2 обеспечивают

предварительное поджатие колец 6, 7 и 21, 22.

Уплотнение фиксируется на валу насоса при помощи фланца 15, кольца 11 и

винтов 12.

Для фиксации осевого положения гильзы 14 при монтаже и демонтаже служат

фиксаторы 16.

1.2.13. В корпусе 20 выполнены отверстия для подачи и отвода затворной

жидкости.

1.2.14. Герметизация элементов уплотнения в подвижных и неподвижных

соединениях, зазоров между корпусом насоса и корпусом уплотнения, а также

между валом и гильзой 14 уплотнения осуществляется с помощью резиновых колец

круглого сечения.

1.2.15. Охлаждение уплотнения осуществляется затворной жидкостью.

1.2.16. Подача затворной жидкости в полость уплотнения осуществляется с

давлением, превышающим давление уплотняемой среды на (0,1...0,3) МПа.
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Маркировка

1.2.17. На фланце торцового уплотнения производится маркировка,

сведения:

-обозначение тордового уплотнения по основному конструкторскому

документу;

-заводской номер;

-маркировка взрывозащиты;

-клеймо ОТК (по усмотрению предприятия-изготовителя допускается вместо

клейма печать ОТК в паспорте на изделие).

1.2.18. Транспортная маркировка содержит следующие манипуляционные

знаки:

- "Хрупкое. Осторожно";

- "Беречь от влаги";

- "Верх";

- "Штабелирование ограничено".

1.3. Упаковка

1.3.1. Уплотнение, комплект монтажных частей, комплект запасных частей

(при наличии) и -;5ксплуатационная документация упаковываются в тару,

обеспечивающую их сохранность при хранении и транспортировании.

2. Указания по монтажу и демонтажу

2.1. Подготовкаизделия к монтажу

2.1.1. К месту установки уплотнение необходимо транспортировать

упакованным в тару изготовителя.

2.1.2. Перед монтажом следует осмотреть посадочные поверхности вала и

корпуса насоса, убедиться в отсутствии на них дефектов (заусенцев, рисок, забоин

и пр.), следов масла, постороннихчастиц.

2.1.3. Перед установкой уплотнения следует убедиться в соответствии

посадочных и присоединительных размеров вала и корпуса насоса размерам

уплотнения, а также в выполнении требований пункта 3.7 настоящего РЭ.

2.1.4. Входные кромки вала и корпуса насоса должны иметь скругленные фаски

во избежание закусывания и срезания уплотнительных резиновых колец.

2.1.5. Шероховатость посадочных поверхностей корпуса и.вала насоса должна

быть не грубее\/КаЗ,2 .
ВНИМАНИЕ! НЕ ДОПУСКАЕТСЯ МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ УПЛОТНЕНИЯ

ПРОИЗВОДИТЬ БЕЗ ФИКСАТОРОВ 16.

/1ист

'fr^-20/S'

№доким. ДатаПодп
120УТЛ ООЛОРЗ

/iucm

Копиродал Формат А4



Монтаж

2.1.6. Перед началом монтажа посадочные поверхности в корпусе и на валу

насоса промыть ацетоном техническим ГОСТ 2768-84.
2.1.7. Посадочные поверхности покрыть тонким слоем силиконовой смазки

любой марки.

2.1.8. Установить резиновые кольца 5, 9 (рисунок 1) на корпус 20, кольцо 13 в канавку

гильзы 14.

2.1.9. Установитьуплотнениеи в корпус насоса до упора.

2.1.10. Закрепить уплотнение к корпусу насоса при помощи болтов 10.
2.1.11. Закрепить уплотнение на валу при помощи винтов 12 крутящим

моментом Мкр=60 Н-м..

2.1.12. Отвернуть болты 17 и удалить фиксаторы 16.
2.1.13. Несколько раз провернуть вал вручную для проверки правильности

сборки, легкости вращения, отсутствия заеданий.

ВНИМАНИЕ!ДАВЛЕНИЕУПЛОТНЯЕМОЙСРЕДЫ СОЗДАТЬТОЛЬКО

ПОСЛЕ ОБЕСПЕЧЕНИЯДАВЛЕНИЯЗАТВОРНОЙЖИДКОСТИВ ПОЛОСТИ

УПЛОТНЕНИЯВ СООТВЕТСТВИИС П.1.2.6.

2.2. Демонтаж

2.2.1. Установить фиксаторы 16.

2.2.2. Завернуть_.болты 17.

2.2.3. Ослабить винты 12 .

2.2.4. Отвернуть болты 10, демонтировать уплотнение.

3. Техническое обслуживание

3.1. Для обеспечения нормальной работы уплотнения необходимо

своевременно выполнять работы по его техническому обслуживанию.

3.2. Обслуживание уплотнения должно включать в себя периодическую

проверку и затяжку крепежных изделий, контроль утечек и размера S.

3.3. При обслуживании уплотнения необходимо руководствоваться

инструкциями по технике безопасности и производственной санитарии,

действующими на предприятии, осуществляющем эксплуатацию уплотнения и

требованиями настоящего РЭ.

3.4. К монтажу, обслуживанию и ремонту уплотнения допускаются

квалифицированныеработники, знающие устройство уплотнения, правила монтажа,

обслуживания и прошедщие проверку знаний по правилам техники безопасности и

производственной санитарии.

3.5. Возможные Неисправности и методы их устранения представлены в таблице 1.

3.6. Ремонт и разборка уплотнения не производится до появления утечек и

других неисправностей.

120УТД ОО.ООРЭ

Копиродал Формат /14
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3.7. Не допускается эксплуатация уплотнения в следующих случаях:

- при радиальном биении вала насоса более 0,2 мм;

- при осевом перемещении вала более 2 мм;

- при превышении допуска соосности посадочных поверхностей вала и

сальниковой камеры. Допуск соосности Ф 0,1 мм;

- при превышении допуска перпендикулярности торцовой поверхности

сальниковой камеры относительно вала. Допуск перпендикулярности 0,1 мм;

- при превышении допустимой величины утечек;

-при отсутствии затворной жидкости.

Таблица 1

Критерий

неисправности

Увеличение

чтечки

Вероятная причина

Смещение или

проскальзывание гильзы 14

уплотнения на валу насоса

Нарушение контакта и износ

контактирующих

поверхностей

уплотнительных колец

Потеря элластичности или

износ уплотнительных

резиновых колец

Потеря подвижности пружин

Метод устранения

Убедиться в отсутствии

смещения гильзы 14
относительно фланца 18,
проконтролировав размер S.
При необходимости

восстановить зазор.Затянуть

винты 12.

Заменить кольца

Заменить кольца

Заменить пружины

-6£-6 (S93l7£)

/1ист № доким. Подп Дота
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4. Храпение и транспортирование

4.1. Хранение торцового уплотнения осуществляется в транспортной таре и

должно соответствовать условиям хранения 1(Л)Г0СТ 15150-69.

4.2. При хранении уплотнения в составе насоса свыше двух лет, а также через

каждые последующие 2 года предприятие-потребитель обязано производить

технический осмотр и переосвидетельствование уплотнения на договорной основе с

предприятием - изготовителем.

4.3. Упакованное уплотнение может транспортироваться любым видом

транспорта при условии защиты от резких толчков и ударов и соответствовать

условиям хранения 5 (0Ж4) ГОСТ 15150-69.

5. Утилизация

5.1. Материалы, применяемые в уплотнении, не содержат вредных и опасных

зешеств и не способствуют их накоплению в процессе эксплуатации.

5.2. Утилизацию уплотнения производить в порядке, установленном на

предприятии, эксплуатирующемуплотнение.

Лист
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