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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №                 

на поставку фильтров КВОУ
для Филиала «Пермская ГРЭС» АО «Интер РАО - Электрогенерация»


[bookmark: bookmark2]1. КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ЗАКУПАЕМЫХ ТОВАРОВ

1.1. [bookmark: bookmark3]Наименование и объем закупаемых товаров.
По настоящему ТЗ должны быть поставлены фильтрующие элементы тонкой очистки и коалесцирующие фильтры грубой очистки системы забора воздуха для двух газовых турбин SGT5-4000F (7) энергоблока ПГУ-903 МВт Пермской ГРЭС в объеме в соответствии со спецификацией (Приложение 1 к ТЗ) и должны соответствовать требованиям приложения №2.
1.2. [bookmark: bookmark4]Сроки поставки товаров.
Начало поставки – март 2019 года.
Конец поставки – март 2019 года.

1.3. [bookmark: bookmark5]Возможность поставки аналогичных товаров.
Возможна поставка аналогичной продукции с техническими характеристиками не хуже указанных в Приложении № 2. В этом случае Участник должен предоставить письменное подтверждение  завода-изготовителя газовой турбины (Siemens AG) по использованию предлагаемых аналогов фильтров для ГТУ SGT5-4000F (7).

[bookmark: bookmark6]2. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ
[bookmark: bookmark7]
2.1. Место применения, использования товара. 
Фильтры  предназначены для очистки воздуха, подаваемого в газовую турбину для горения в целях защиты лопаточного аппарата компрессора газовой турбины от преждевременного износа.
2.2. Требования к товару.
Поставляемый товар и применяемые в нем материалы должны быть новыми, не использованными ранее и представлять собой последние или современные модели, а также учитывать последние достижения в области конструкций и материалов, при этом поставляемый товар должен быть изготовлен не ранее сентября 2018 года.
Продукция должна удовлетворять требованиям действующих ГОСТ, Государственных стандартов России (ГОСТ Р), технических условий и других нормативов по стандартизации, действующих на территории Российской Федерации и иметь документ о качестве (технический паспорт, сертификат происхождения, протокол испытаний и т.п.), содержащий сведения о фактических показателях качества, нормируемых этими документами.
В случае поставки продукции, выпускаемой или поставляемой зарубежными фирмами, необходимо проверить и обеспечить соответствие технических требований и характеристик продукции требованиям соответствующих нормативных документов действующих на территории РФ.

2.3. [bookmark: bookmark8]Требования к применяемым в производстве материалам и оборудованию.
Не требуется 

2.4. [bookmark: bookmark9]Требования о соответствии товара обязательным требованиям законодательства о техническом регулировании.
[bookmark: bookmark10]Не требуется.

2.5.  Требования	 о добровольной сертификации товаров.
[bookmark: bookmark11]Участники закупки в добровольном порядке должны пройти оценку соответствия поставляемого товара (Приложение №1 к ТЗ), требованиям НТД, с предоставлением сертификатов о соответствии. Данное требование является желательным.

2.6.  Требования к гарантийному сроку и (или) объёму предоставления гарантий качества на поставляемый товар.
Срок гарантии на поставляемый товар должен составлять, не менее гарантийного срока, установленного производителем в паспорте на изделие.
В случае отсутствия сведений о гарантийном сроке от производителя товара, гарантийный срок должен составлять не менее 24 месяцев с момента получения товара по накладной, но не менее 12 месяцев с начала эксплуатации.
В случае обнаружения в течение гарантийного срока, дефектов поставляемого товара, поставщик обязан в течение 3-х дней с даты получения письменного уведомления заказчика направить своего уполномоченного представителя для участия в комиссии по расследованию произошедшего повреждения.
Все затраты связанные с устранением дефектов поставленного оборудования, вызванных нарушением технологии проектирования, изготовления, поставки, в том числе затраты на демонтаж, транспортировку, устранение дефектов и последующий монтаж, несет поставщик данного оборудования.

2.7. [bookmark: bookmark12] Требования к расходам на эксплуатацию и техническое обслуживание поставленных товаров.
Не требуется.

2.8. [bookmark: bookmark13] Требования к передаче интеллектуальных прав
Не требуется.

2.9. [bookmark: bookmark14] Требования по осуществлению сопутствующих работ при поставке товаров.
Не требуется. 


3. ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ ПОСТАВКИ ТОВАРОВ

3.1. Требования к объемам поставки.
Поставщик должен обеспечить поставку закупаемого товара, указанного в спецификации (Приложение № 1 к ТЗ) и соответствующего характеристикам приложения №2. Весь объем товара поставляется единовременно.

3.2. [bookmark: bookmark16]Требования к отгрузке и доставке приобретаемых товаров.
Погрузка товара, его доставка до склада заказчика должна осуществляться силами поставщика. Затраты на погрузочно-разгрузочные работы и доставку товара участник закупки должен включить в цену своего предложения. Участник закупки должен включить в цену своего предложения расходы, связанные со страхованием, с уплатой таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей.
Поставка закупаемых товаров должна быть осуществлена до склада покупателя находящегося по адресу: 618740, Пермский край, г. Добрянка, центральный материальный склад «Пермской ГРЭС» филиала АО «Интер РАО – Электрогенерация ».

3.3. [bookmark: bookmark17]Требования к таре и упаковке приобретаемых товаров.
[bookmark: bookmark18]Поставляемые товары должны отгружаться в упаковке (или таре) завода-изготовителя. Тара и упаковка, должны обеспечивать полную сохранность товаров от повреждений и порчи при транспортировке и хранения в соответствии с требованиями действующих НТД, должны быть надлежащим образом промаркированы.

3.4. Требования к приемке товаров.
Поставщик должен обеспечить присутствие своего уполномоченного представителя при проведении приемки поставляемого товара на складе заказчика.
Приемка товаров будет проводиться на складе заказчика в соответствии с инструкциями от 15.06.1965 № П-6 и от 25.04.1966 №П-7 в течение трех рабочих дней с момента поставки товаров на склад.
Товар должен быть поставлен вместе с комплектом товарораспределительной документации.

3.5. [bookmark: bookmark19]Документация по оценке соответствия требованиям безопасности и качественным показателям товаров.
С товаром поставляются в полном объеме технические условия, паспорта  чертежи и иная,  необходимая для монтажа, эксплуатации и ремонта документация на русском языке,  на бумажном и электронном носителях.
Поставщик обязан предать заказчику вместе с товаром документацию подтверждающую соответствие и качество товара, указанного в Приложении №1 к ТЗ требованиям, установленным в НТД и КД. 
Поставщик обязан передать заказчику с товаром необходимую техническую документацию, достаточную для монтажа, безопасной эксплуатации и ремонта поставляемого товара. Документация должна быть представлена на русском языке,  на бумажном и электронном носителях.
Техническая документация, прилагаемая к оборудованию, должна включать в себя, но не ограничиваться:
1. Технический паспорт на изделие
2. чертеж общего вида;
3. руководство (инструкция) по эксплуатации;
4. чертежи, схемы, расчеты и другая документация;
5. сертификаты соответствия, декларации о соответствии или протоколы испытаний в отношении материалов, комплектующих изделий.
На каждую партию продукции должен быть  предоставлен Технический паспорт на изделие (выданный производителем продукции) заверенный подписью и печатью, оформленный на русском языке, содержащий следующую информацию:
· Полное наименование фильтра и его марка (расшифровку буквенного и цифрового обозначения);
· ГОСТ, стандарт, которому соответствует фильтр элемент;
· Габаритные размеры фильтр элемента (включая специфические конструктивные элементы крепления);
· Технические характеристики фильтрующего элемента (класс очистки, расход воздуха в м3/ч, начальный и конечный перепад давления в Па, площадь фильтрации в м2, состав фильтрующего материала, начальный и средний показатель пылеудержания в %,  пылеемкость фильтра, масса фильтра, давление на разрыв в Па, эффективность MPPS в %);
· Сведения о сроках изготовления продукции и заводской приемки ОТК;
· Сведения о условиях хранения и утилизации;
· Протоколы испытаний на низкие температуры и воздействие разрушающего давления должны содержать информацию о методике испытаний, графики, результаты и фото фиксацию этапов тестирования.
· Сведения о гарантийных условиях. Гарантийный срок не менее 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию и не более 24 месяцев складского хранения);
· Протоколы испытаний в соответствии с требованиями EN779-2012 / ГОСТ Р ЕН 779-2014, EN 1811:2011 / ГОСТ Р ЕН 1822-2010 заверенные подписью, лица производившего испытания и печатью независимой аккредитованной лабораторией, с указанием модели продукции (в соответствии с заявкой / спецификацией Участника);
· Сведения об аккредитации независимой тест-лаборатории на право выдачи протоколов испытания фильтр элементов в соответствии с требованиями EN779-2012 / ГОСТ Р ЕН 779-2014, EN 1811:2011 / ГОСТ Р ЕН 1822-2010  (Письмо за подписью уполномоченного лица организации).
· Сертификаты качества на фильтрующие материалы с указанием технических характеристик.
· Протоколы низкотемпературных испытаний фильтр элементов F7 / E10 заверенные подписью, лица производившего испытания и печатью независимой аккредитованной лабораторией, с указанием модели продукции (в соответствии с заявкой / спецификацией Участника);
· Протоколы испытаний на воздействие разрушающего давления (5000 Па) для фильтр элементов F7 / E10;
· Декларации Таможенного союза о соответствии предлагаемой продукции ТР ТС с приложением перечня продукции или Сертификаты соответствия с приложениями согласно системе Сертификации ГОСТ Р Госстандарта России. 
· Для товаров, ввозимых в Российскую Федерацию с территорий государств, не являющихся членами Таможенного союза, предоставляются копии ГТД на товары с отметкой таможенного органа о выпуске в свободное обращение и сертификата происхождения Товара, заверенные печатью и подписью лица Поставщика.
· Допускается предоставление документации на иностранном языке, только с предоставлением заверенного перевода на русский язык, уполномоченным лицом Поставщика. 
· Копии сертификата соответствия ISO 9001-2011 (08).
Заказчик имеет право провести верификацию технической документации участника путем официального запроса на подтверждение тестовых испытаний продукции аккредитованной лаборатории.

3.6. [bookmark: bookmark21]Требования к порядку расчетов.
В течение 30 (тридцати) календарных дней от даты поставки Товара и его принятия Покупателем с подписанием Товарной накладной унифицированной формы ТОРГ-12 и при условии предоставления Поставщиком Покупателю всех следующих надлежаще оформленных документов:
· Счета(ов) – фактуры;
· Товарной(ых) накладной(ых) унифицированной формы ТОРГ-12;
Счета, не подтвержденные документами, не оплачиваются.
Полная информация по разделам 3.6. настоящего Технического задания отражена в проекте Договора.

3.7. [bookmark: bookmark22]Дополнительные требования к поставке товаров.
Не требуется.

4. [bookmark: bookmark23]ТРЕБОВАНИЯ К УЧАСТНИКАМ ЗАКУПКИ

4.1. [bookmark: bookmark24]Требования о наличии аккредитации в Группе «Интер РАО».
Участники закупки, имеющие аккредитацию в Группе «Интер РАО» в качестве поставщиков фильтров, должны приложить копию действующего Свидетельства об аккредитации в Группе «Интер РАО».

4.2. [bookmark: bookmark25]Требования к опыту поставки аналогичных товаров.
Участник закупки должен подтвердить наличие у него опыта выполнения поставок фильтрующих элементов общего назначения (классы очистки G4 и/или F7 и/или E10) в количестве не менее 3 исполненных договоров за последние пять лет предшествующих дате подачи заявки на участие в данной закупке.

4.3. [bookmark: bookmark26]Требования к обороту средств, предоставлению банковской гарантии.
Не требуется

4.4. [bookmark: bookmark27]Дополнительные требования.
В случае если участник закупки не является производителем товара, то в состав своего предложения он должен включить состав своего предложения документы от производителя, подтверждающие его полномочия на поставку продукции или письмо от завода-изготовителя о готовности осуществлять отпуск товаров в адрес заказчика через данного поставщика.
 Участник закупки (поставщик) в своем предложении должен указать наименование производителя предлагаемой к поставке продукции. 

5. ПРИЛОЖЕНИЯ
1. Спецификация, на 6 л. в 1 экз.;
2. Техническая характеристика фильтров на 3 л. в 1 экз.;
3. Крепеж и уплотнения фильтров на 3 л. в 1 экз.;



Согласовано:

Начальник ОМТСиУЗ			               А.В. Бахтин
	[должность]


 Начальник  ПТО
	[подпись]
	[расшифровка]
       
   С.Н. Орлов
	[дата]



	[должность]


 Начальник  КТЦ-2
	[подпись]
	[расшифровка]
       
    Д.Н. Васильев
	[дата]



	[должность]
	[подпись]
	[расшифровка]
	[дата]	

	Ответственный исполнитель:

Заместитель
начальника КТЦ-2
	
	


С.Г. Жилочкин

	

	[должность]
	[подпись]
	[расшифровка]
	[дата]

	[информация для контактов: тел..(34265) 9-33-84
	
	
	


Приложение 2
к техническому заданию на поставку фильтров КВОУ для Филиала «Пермская ГРЭС» 
АО «Интер РАО – Электрогенерация»

Характеристики фильтров КВОУ

	Класс очистки м
	G4, стандарт EN 779-2012 (ГОСТ Р ЕН 779-2014)

	Размеры (ШхВхД), мм
	592х592х360

	Номинальный расход воздуха м3/ч
	3700 / 4250

	Рамка размеры, мм
Толщина рамки, мм 
	592х592х96
Не более 96

	Начальный перепад давления, Па
	не более 50 / 75

	Конечный перепад давления, Па
	не менее 250 Па

	Фильтрующий материал
	синтетическое волокно (гидрофобное), прогрессивная структура материала

	Толщина фильтрующего материала, мм
	7-10

	Рабочая температура, ºC
	- 60 до + 80 0С

	Относительная влажность, %
	100

	Пылезадерживающая способность:
                  - начальная,%
                  -средняя, %
	
не менее 80,0
не менее 90,0

	Пылеемкость гр.
	не менее 500,0

	Площадь фильтрации, м2
	не менее 2,5

	Уплотнение
	на каждой из боковых сторон рамки должна быть бесшовная уплотнительная лента с торцевым нанесением (рамки фильтра), со смещением для стыковки боковых граней (приложение №3)

	Количество карманов, шт
	Не более 6

	Материал несущей рамки фильтра
	пластик

	Технология производства карманного фильтра
	ультразвуковая (термическая) спайка фильтрующего материала


	Срок службы, часов
	не менее 8000

	Конструкция фильтра должна предусматривать фиксаторы карманов, предотвращающих его провисание;

	Технические характеристики продукции подтверждаются подачей официальных протоколов испытаний в соответствии с требованиями ТЗ

	Класс очистки м
	F7, EN 779:2012 (ГОСТ Р ЕН 779-2014)

	Размеры (ШхВхД), мм
	592х592х296-300

	Номинальный расход воздуха м3/ч
	3700 / 4250

	Начальный перепад давления, Па
	не более 75 / 110

	Конечный перепад давления, Па
	не менее 450 Па

	Фильтрующий материал
	стекловолокно (без синтетики)

	Рабочая температура, ºC
	от - 60 до + 80 0С

	Относительная влажность, %
	100

	Пылезадерживающая способность:              
                - начальная , %
                - средняя, %

	не менее 98,0
не менее 99,0

	Эффективность на 0,4 мкм
                  - начальная,%
                  - средняя, %
	
не менее 40,0
не менее 83,0

	Пылеемкость гр.
	не менее 550,0

	Площадь фильтрации, м2

	не менее 20,0


	Масса ФТО, кг
	Не более 6,5

	Разрушающее сопротивление фильтра, Па
	не менее 3000

	Уплотнение
	бесшовная уплотнительная лента нанесённая путём адгезии по всему периметру корпуса фильтра с фронтальной стороны (зона прилегания фильтров F7 и  E10).

	Материал рамки фильтра
	пластик

	Количество аэродинамических входов, шт
	4

	Тип установки
	реверсивный

	Герметизация фильтр элемента ,%, заливка фильтрующего материала в местах соприкосновения с корпусом фильтра, изделие должно быть не разборное. 

	100

	Срок службы, часов
	не менее 8000

	Прижимная пластиковая рама (фланец) с фронтальной стороны (зона прилегания фильтров F7 и  E10), должна иметь одну ровную поверхность (отсутствие «ступенек») и иметь толщину 23÷24мм;

	В объеме поставки предусмотреть комплект крепежа (приложение №3)
    - Пластина крепежная, оцинкованная 60 х 20 х 2,5 мм / Ф10 мм (диаметр отверстия);
    - Шпилька резьбовая, сплошная, М8, L= 100мм, оцинкованная;
    - Гайка М8, оцинкованная;
    - Гайка барашковая М8, оцинкованная. 
    Общее кол-во крепежного комплекта - исходя из 4 комплектов на фильтр

	Технические характеристики продукции подтверждаются подачей официальных протоколов испытаний в соответствии с требованиями ТЗ

	Класс очистки м
	Е10, EN 1822-2011(ГОСТ Р ЕН 1822-2010)

	Размеры (ШхВхД), мм
	592х592х400

	Номинальный расход воздуха м3/ч
	3700 / 4250

	Начальный перепад давления, Па
	не более 115 / 155

	Конечный перепад давления, Па
	не менее 600 Па

	Фильтрующий материал
	стекловолокно (без синтетики)

	Рабочая температура, ºC
	от - 60 до + 80 0С

	Относительная влажность, %
	100

	Фракциональная эффективность MPPS, %
	не менее 94,6%

	Площадь фильтрации, м2

	не менее 31,0


	Масса ФТО, кг
	не более 10,0

	Разрушающее сопротивление фильтра, Па
	не менее 5000

	Уплотнение
	бесшовная уплотнительная лента нанесённая путём адгезии по всему периметру корпуса фильтра

	Материал рамки фильтра
	пластик

	Количество аэродинамических входов, шт
	4

	Наличие защитной сетки со стороны чистого воздуха, герметично вваренную в корпус фильтра
	Нейлоновая / пластиковая сетка с ячейкой не более 10 мм


	Герметизация фильтр элемента,%, заливка фильтрующего материала в местах соприкосновения с корпусом фильтра, изделие должно быть не разборное. 

	100

	Срок службы, часов
	не менее 8000

	Прижимная пластиковая рама (фланец) со стороны входящего грязного воздуха должна иметь одну ровную поверхность (отсутствие «ступенек») и иметь толщину 23÷24мм;

	Комплект крепежа, обеспечивающего плотность прилегания фильтров F7  и E10 должен входить в объем поставки;

	Технические характеристики продукции подтверждаются подачей официальных протоколов испытаний в соответствии с требованиями ТЗ


































Приложение 3
к техническому заданию на поставку фильтров КВОУ для Филиала «Пермская ГРЭС»
АО «Интер РАО – Электрогенерация»

Крепеж и уплотнения фильтров
Фильтр G4:
На каждой из боковых сторон рамки должна быть бесшовная уплотнительная лента с торцевым нанесением (рамки фильтра), со смещением для стыковки боковых граней.
[image: ]
Фильтры F7 и E10:
Штатное крепление
[image: ]Крепежная рама КВОУ (ФТО)
Крепежный узел
Фильтр тонкой очистки

Рис. 1. Штатное крепление фильтр элементов 3-й ступени. Фильтры тонкой очистки


В составе крепежного узла фильтров тонкой очистки входят (рис. 2):
· Резьбовая шпилька М8 х 45мм.
· Резьбовая муфта (круглая), вваренная в крепежную раму КВОУ и имеющая резьбовое отверстие М8 для установки шпильки.
· Крепежная пластинка с отверстием для фиксации фильтров тонкой очистки.
· Гайка круглая рифлёная М8 х 25мм. Используется для затяжки и фиксации.   


Фильтр тонкой очистки





[image: ]Гайка круглая рифленая М8 х 25 мм
Крепежная пластинка
Шпилька М8 х 45 мм

Рис. 2. Штатное крепление фильтров тонкой очистки. Крепежный узел.


















Модернизированное крепление. Вариант доработки

Фильтр тонкой очистки F7


[image: ]Гайка М8
Гайка М8 «барашек»
Шпилька М8 х 100 мм

Фильтр тонкой очистки Е10
Крепежная пластина
(дополнительная)




Рис. 3. Модернизированный узел крепления фильтров F7 + E10


Модернизация крепежного узла подразумевает:

· Демонтаж штатных резьбовых шпилек М8х45 мм с заменой на шпильки М8х100 мм для увеличения рабочего хода;
· Использования дополнительных крепежных пластинок и резьбовых барашков М8, гаек для крепления фильтра Е10 – М8;

Процесс установки фильтров F7 + Е10:
1. Установить фильтр Е10 в ячейку рамы КВОУ;
2. Притянуть крепежной пластиной и гайкой М8;
3. Реверсивной прислонить фильтр F7 к фильтру Е10. Используя дополнительный ход резьбовой шпильки (М8х100мм) произвести крепление при помощи дополнительной крепежной пластинки и резьбового барашка М8
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