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«15» апреля 2019 г					 		                                  №16088/1     
УВЕДОМЛЕНИЕ
о внесении изменений в текст Извещения
       
[bookmark: _GoBack] В целях удовлетворения нужд Заказчика АО «Интер РАО – Электрогенерация» (Место нахождения: 119435, Россия, г. Москва, ул. Большая Пироговская, д. 27, стр. 1 (далее – Заказчик), Организатор закупки ― ООО «Интер РАО ― Центр управления закупками» (119435, г. Москва, ул. Б. Пироговская, д. 27, стр. 3), на основании п. 4.5 Закупочной документации по открытому конкурсу в электронной форме, участниками которого являются только субъекты малого и среднего предпринимательства на право заключения договора на выполнение работ «Монтаж кабельных лотков от НПВ до ЦНС для Печорской ГРЭС»,  настоящим сообщает о внесении изменений, не меняющих предмет и суть закупки: 
1.  Закупочную документацию по конкурсу в электронной форме, участниками которого являются только субъекты малого и среднего предпринимательства на право заключения договора на выполнение работ «Монтаж кабельных лотков от НПВ до ЦНС для Печорской ГРЭС» дополнить Приложением к настоящему уведомлению-файл «ВОР.rar».
Учитывая вышеизложенное, изменить следующие пункты Извещения:
     2.	Все прочие ранее опубликованные документы, приложения к закупочной документации и              
          т.д., не указанные в настоящем уведомлении, остаются без изменений.

Приложение: в эл.виде



 


Общество с ограниченной ответственностью «Интер РАО ― Центр управления закупками»
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ВОР 8-ПЕЧ-007-0242-18-АС.xlsx
Ведомость объемов работ 5 граф

								УТВЕРЖДАЮ

								Главный инженер филиала "Печорская ГРЭС" АО "Интер РАО - Электрогенерация"





								__________________ Кашинцев А.Б.





						ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ РАБОТ №

						Архитектурно-строительное решение





		№ пп		Наименование		Ед. изм.		Кол.		Примечание

		1		2		3		4		5

		Прил.2, Табл.1, п.2 Производство работ осуществляется на территории действующего предприятия с наличием в зоне производства работ одного или нескольких из перечисленных ниже факторов:
разветвленной сети транспортных и инженерных коммуникаций;
стесненных условий для складирования материалов;
действующего технологического оборудования;
движения технологического транспорта. ОЗП=1,15; ЭМ=1,15 к расх.; ЗПМ=1,15; ТЗ=1,15; ТЗМ=1,15

		Раздел 1. Свая винтовая-286 шт

		1		Сборка с помощью крана на автомобильном ходу: листовые конструкции массой до 0,5 т (бачки, течки, воронки, желоба, лотки и пр.)		т		1.986556

		2		Трубы стальные бесшовные, горячедеформированные со снятой фаской из стали марок 15, 20, 25, наружным диаметром: 146 мм, толщина стенки 5 мм		м		28.6

		3		Сталь листовая горячекатаная низколегированная марки Ст09Г2С толщиной: 3,0-8,0 мм		т		1.212354

		4		Сталь листовая горячекатаная низколегированная марки Ст09Г2С толщиной: 3,0-8,0 мм		т		0.276848

		5		СВС 400(8)/1-400(8)/1-133(4,5)/3600К		1 шт		286

		6		Шнековое бурение скважин станками типа ЛБУ-50 глубиной бурения до 10 м в грунтах группы: 2		100 м		8.58

		Раздел 2. Эстакада

		7		Эстакады открытые кабельные и для прокладки трубопроводов: пролетные строения, опоры, седла, кронштейны		т		46.367002

		Раздел 3. Окраска

		8		Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью ЭП-773		100 м2		22.3633

		Раздел 4. Монтаж эстакады

		9		Монтаж унифицированных эстакад пролетом до 18 м: двухъярусных		т		46.367002

		Раздел 5. обоймы колонн=8шт

		10		Усиление железобетонных колонн эстакад стальными обоймами		т		0.264

		Об1=4шт

		11		Сталь угловая: 75х75 мм		т		0.089082

		12		Сталь полосовая		кг		20.5636

		13		Сталь угловая неравнополочная, марка стали: Ст3пс, размером 100х63 мм		т		0.048682

		Об2=4шт

		14		Сталь угловая: 75х75 мм		т		0.066822

		15		Сталь полосовая		кг		13.6956

		16		Сталь угловая неравнополочная, марка стали: Ст3пс, размером 100х63 мм		т		0.024321

		17		Дюбели распорные полипропиленовые		100 шт		0.24

		Обр

		18		Пробивка проемов в конструкциях: из бетона		м3		0.1848

		19		Обрамление проемов угловой сталью		т		0.05

		20		Угловой равнополочный горячекатаный прокат толщиной 11-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, из углеродистой обыкновенного качества стали марки: Ст6сп		т		-0.049

		21		Полосовой горячекатаный прокат толщиной 10-75 мм, при ширине 100-200 мм, из углеродистой стали обыкновенного качества марки: Ст3сп		т		-0.0025

		22		Сталь угловая равнополочная, марка стали: Ст3пс, размером 90х90 мм		т		0.038461

		23		Сталь полосовая		кг		11.413

		24		Дюбели распорные полипропиленовые		100 шт		0.24

		25		Сборка с помощью лебедок ручных (с установкой и снятием их в процессе работы) или вручную (мелких деталей): стремянки, связи, кронштейны, тормозные конструкции и пр.		т		0.819

		РС7=8шт

		26		Швеллеры: № 10-14 сталь марки 18сп		т		0.592345

		27		Сталь полосовая		кг		54.7824

		РС8=1шт

		28		Швеллеры: № 10-14 сталь марки 18сп		т		0.036774

		29		Сталь полосовая		кг		3.4239

		РС9=1шт

		30		труба 100х60х6,0		т		0.040026

		31		Сталь полосовая		кг		3.8077

		32		Сталь полосовая		кг		2.1008

		РС10=1шт

		33		труба 100х60х6,0		т		0.020018

		34		Сталь полосовая		кг		1.3938

		РС11=1шт

		35		труба 100х60х6,0		т		0.057368

		36		Сталь полосовая		кг		3.8077

		37		Сталь полосовая		кг		2.7977

		38		Полка-кронштейн из угловой стали		т		0.819

		Кс2, Кс3

		39		Сборка с помощью лебедок ручных (с установкой и снятием их в процессе работы) или вручную (мелких деталей): стремянки, связи, кронштейны, тормозные конструкции и пр.		т		0.22

		40		Стойка сборных кабельных конструкций (без полок), масса: до 1,6 кг		100 шт		0.21

		41		Сталь листовая горячекатаная марки Ст3 толщиной: 3,0 мм		т		0.022

		42		Стойка сборных кабельных конструкций (без полок), масса: до 2,4 кг		100 шт		0.21

		43		Сталь листовая горячекатаная марки Ст3 толщиной: 5,0 мм		т		0.036

		44		Полка кабельная, устанавливаемая на стойках, масса: до 0,9 кг		100 шт		0.84

		45		Сталь листовая горячекатаная марки Ст3 толщиной: 2,5 мм		т		0.095

		46		Сталь листовая горячекатаная марки Ст3 толщиной: 4,0 мм		т		0.067

		антикоррозионные работы

		47		Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой ГФ-021		100 м2		0.6311

		48		Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью ЭП-773		100 м2		0.6311

				Начальник ОРТПиР		Деньгин В.Г.



				И.о. начальника ЭЦ		Коляса Р.Р.



				Инженер ОРТПиР		Баев А.В.








ВОР 8-ПЕЧ-007-0242-18-ЭМ.xlsx
Ведомость объемов работ 5 граф

								УТВЕРЖДАЮ

								Главный инженер филиала "Печорская ГРЭС" АО "Интер РАО - Электрогенерация"





								__________________ Кашинцев А.Б.





						ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ РАБОТ №

						Внешние сети. Кабельная эстакада





		№ пп		Наименование		Ед. изм.		Кол.		Примечание

		1		2		3		4		5

		Прил.2, Табл.1, п.2 Производство работ осуществляется на территории действующего предприятия с наличием в зоне производства работ одного или нескольких из перечисленных ниже факторов:
разветвленной сети транспортных и инженерных коммуникаций;
стесненных условий для складирования материалов;
действующего технологического оборудования;
движения технологического транспорта. ОЗП=1,15; ЭМ=1,15 к расх.; ЗПМ=1,15; ТЗ=1,15; ТЗМ=1,15

		Раздел 1. Землянные работы

		1		Разработка грунта в отвал экскаваторами "драглайн" или "обратная лопата" с ковшом вместимостью: 0,65 (0,5-1) м3, группа грунтов 2		1000 м3		0.038

		2		Продавливание без разработки грунта (прокол) на длину: до 30 м труб диаметром 400 мм		100 м		0.65

		3		Трубы стальные сварные для магистральных газонефтепроводов наружным диаметром: 377 мм толщина стенок 6 мм		м		65

		4		Протаскивание в футляр полиэтиленовых труб диаметром: 160 мм		100 м трубы, уложенной в футляр		0.65

		5		Протаскивание в футляр полиэтиленовых труб диаметром: 110 мм		100 м трубы, уложенной в футляр		0.65

		6		Протаскивание в футляр полиэтиленовых труб диаметром: 110 мм		100 м трубы, уложенной в футляр		3.25

		7		Труба гофрированная двустенная 90 мм с протяжкой с муфтой красная (200м и 150мм)		1 м		350

		8		Труба гофрированная двустенная 110 мм с протяжкой с муфтой красная (100м)		1 м		100

		9		Труба гофрированная двустенная 140 мм с протяжкой с муфтой красная (50м)		1 м		100

		Раздел 2. Монтаж кабельных лотков

		лоток 300х100

		10		Короб металлический на конструкциях, кронштейнах, по фермам и колоннам, длина: 3 м		100 м		24.75

		11		Лоток ASD 200х100 L=3м, ST.2010.3007		1 шт		825

		12		Крышка для лотка ASD 200х100 L=3м, CT.20.3007		1 шт		825

		13		Угол горизонтальный 200-90, STH.2010.907		1 шт		12

		14		Крышка на угол горизонтальный 200-90, CSTH.20.907		1 шт		12

		15		Угол внутренний 200-90,  STI.2010.907		1 шт		27

		16		Крышка на угол внутренний 200-90, CSTI.20.907		1 шт		27

		17		Угол внешний 200-90, STO.2010.907		1 шт		27

		18		Перегородка для лотка H100 L=3м, PT.10.3007		1 шт		285

		19		Крышка на угол внешний 200-90, CSTO.20.907		1 шт		27

		20		Сталь угловая: 63х63 мм		т		0.97

		21		Монтаж связей и распорок из одиночных и парных уголков, гнутосварных профилей для пролетов: до 24 м при высоте здания до 25 м		т		0.97

		лоток 200х100

		22		Короб металлический по стенам и потолкам, длина: 3 м		100 м		1.26

		23		ST.2010.3007=42шт+CT.20.3007=42шт+STH.2010.407=21шт +CSTH.20.407=21шт+STI.2010.407=4шт+CSTI.20.407=4шт +STO.2010.407=14шт+PT.10.3007=17шт+CSTO.20.407=14шт		1 комплект		1

		Прим. Высотамонтажа кабельных лотков в Разделе 2. сотавляет 2,5 м. от уровня замли в соответствии с проектной документацией.

				Начальник ОРТПиР		Деньгин В.Г.



				И.о. начальника ЭЦ		Коляса Р.Р.



				Инженер ОРТПиР		Баев А.В.








ВОР прокладка кабельной подукции.xlsx
Ведомость объемов работ 5 граф

								УТВЕРЖДАЮ

								Главный инженер филиала "Печорская ГРЭС" АО "Интер РАО - Электрогенерация"





								__________________ Кашинцев А.Б.





						ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ РАБОТ №

						прокладка кабельной подукции





		№ пп		Наименование		Ед. изм.		Кол.		Примечание

		1		2		3		4		5

		Прил.2, Табл.1, п.2 Производство работ осуществляется на территории действующего предприятия с наличием в зоне производства работ одного или нескольких из перечисленных ниже факторов:
разветвленной сети транспортных и инженерных коммуникаций;
стесненных условий для складирования материалов;
действующего технологического оборудования;
движения технологического транспорта. ОЗП=1,15; ЭМ=1,15 к расх.; ЗПМ=1,15; ТЗ=1,15; ТЗМ=1,15

		Раздел 1. Монтажные работы

		1		Муфта соединительная эпоксидная для 3-4-жильного кабеля напряжением: до 10 кВ, сечение жил до 120 мм2		шт		12

		2		Блок управления шкафного исполнения или распределительный пункт (шкаф), устанавливаемый: на стене, высота и ширина до 1700х1100 мм		шт		1

		3		Кабель до 35 кВ по установленным конструкциям и лоткам с креплением на поворотах и в конце трассы, масса 1 м кабеля: до 6 кг		100 м		61

		4		Кабель до 35 кВ по установленным конструкциям и лоткам с креплением на поворотах и в конце трассы, масса 1 м кабеля: до 1 кг		100 м		98

		Раздел 2. Материалы

		5		Муфта кабельная 3СТп-10-70/120-Б-(КВТ)		шт.		12

		6		Шкаф клеммной IP 65		шт.		1

		7		Кабель ААШв - 10 3х120		м		6222

		8		Кабель ТППэп 20х2х0,5		м		612

		9		Кабель ТППэп 10х2х0,5		м		1020

		10		Кабель КВВГнг 37х2,5		м		4794

		11		Кабель КВВГнг 10х6		м		3570

				Начальник ОРТПиР		Деньгин В.Г.



				И.о. начальника ЭЦ		Коляса Р.Р.



				Инженер ОРТПиР		Баев А.В.








ВОР.PDF


4ВЕРж~Аю
Гл~вный инженер филиала
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ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ РАБОТ N~
Архитектурно-строительное решение


N~ пп Наименование Ед. изм. Кол. Примечание


1 2 3 4 5
Прил.2, Табл. 1, п.2 Производство работ осуществляется на территории действующего предприятия с
наличйем в зоне производства работ одного или нескольких из перечисленных ниже факторов:
разветвленной сети транспортных и инженерных коммуникаций;
стесненных условий для складирования материалов;
действующего технологического оборудования;
движения технологического транспорта. ОЗП=1, 15; ЭМ=1, 15 к расх.; ЗПМ=1, 15; ТЗ=1, 15; ТЗМ=1, 15
Раздел 1. Свая винтовая-286 шт


1 Сборка с помощью крана на автомобильном ходу: т 1,986556
листовые конструкции массой до 0,5 т (бачки, течки,
воронки, желоба, лотки и пр.)


2 Трубы стальные бесшовные, горячедеформированные м 28,6
со снятой фаской из стали марок 15, 20, 25, наружным
диаметром: 146 мм, толщина стенки 5 мм


З Сталь листовая горячекатаная низколегированная т 1,212354
марки СтО9Г2С толщиной: 3,0-8,0 мм


4 Сталь листовая горячекатаная низколегированная т 0,276848
марки СтО9Г2С толщиной: 3,0-8,0 мм


5 СВС 400(8)/1-400(8)/1-133(4,5)/Збоок 1 шт 286
б Шнековое бурение скважин станками типа ЛБУ-бО 100 м 8,58


глубиной бурения до 10 м в грунтах группы: 2
Раздел 2. Эстакада


7 Эстакады открытые кабельные и для прокладки т 46,367002
трубопроводов: пролетные строения, опоры, седла,
кронштейны


Раздел З. Окраска


8 Окраска металлических огрунтованных поверхностей: 100 м2 22,3633
эмалью ЭГI-773


Раздел 4. Монтаж эстакады


9 Монтаж унифицированных эстакад пролетом до 18 м: т 46,367002
двухъярусных


Раздел 5. обоймы колонн=8шт


10 Усиление железобетонных колонн эстакад стальными т 0,264
обоймами


Об1=4шт


11 Сталь угловая: 75х75 мм т 0,089082
12 Сталь полосовая кг 20,5636
13 Сталь угловая неравнополочная, марка стали: Стзпс, т 0,048682


размером lООхбЗ мм
Об2=4шт


14 Сталь угловая: 75х75 мм т 0,066822
15 Сталь полосовая кг 13,6956







1 2 3 4 5
16 Сталь угловая неравнополочная, марка стали: СтЭпо, т 0,024321


размером 100х63 мм
17 дюбели распорные полипропиленовые 100 шт 0,24


абр


18 Пробивка проемов в конструкциях: из бетона мЭ 0,1848
19 Обрамление проемов угловой сталью т 0,05
20 Угловой равнопогiочнь’й горячекатаный прокат т -0,049


толщиной 11-30 мм, при ширине полки 180-200 мм, из
углеродистой обыкновенного качества стали марки:
Стбсп


21 Полосовой горячекатаный прокат толщиной 10-75 мм, т -0,0025
при ширине 100-200 мм, из углеродистой стали
обыкновенного качества марки: Стзсп


22 Сталь угловая равнополочная, марка стали: Стзпс, т 0,038461
размером 90х90 мм


23 Сталь полосовая кг 11,413
24 дюбели распорные полипропиленовые 100 шт 0,24
25 Сборка с помощью лебедок ручных (с установкой и т 0,819


снятием их в процессе работы) или вручную (мелких
деталей): стремянки, связи, кронштейны, тормозные
конструкции и пр.


РС7=8шт


26 Швеллеры: N2 10-14 сталь марки 1 Всп т 0,592345
27 Сталь полосовая кг 54,7824


P08=1 шт


28 Швеллеры: N2 10-14 сталь марки l8сп т 0,036774
29 Сталь полосовая кг 3,4239


РС9=1 шт


30 труба 1 ООхбОхб,0 т 0,040026
31 Сталь полосовая кг 3,8077
32 Сталь полосовая кг 2,1008


PCi 0=1 шт


33 труба lООхбОхб,0 т 0,020018
34 Сталь полосовая кг 1,3938


РС11=lшт


35 труба 1 ООхбОхб,0 т 0,057368
36 Сталь полосовая кг 3,8077
37 Сталь полосовая кг 2,7977
38 Полка-кронштейн из угловой стали т 0,819


Кс2, КсЭ


39 Сборка с помощью лебедок ручных (с установкой и т 0,22
снятием их в процессе работы) или вручную (мелких
деталей): стремянки, связи, кронштейны, тормозные
конструкции и пр.


40 Стойка сборных кабельных конструкций (без полок), 100 шт 0,21
масса: до 1,6 кг


41 Сталь листовая горячекатаная марки Стз толщиной: т 0,022
3,0 мм


42 Стойка сборных кабельных конструкций (без полок), 100 шт 0,21
масса: до 2,4 кг


43 Сталь листовая горячекатаная марки СтЗ толщиной: т 0,036
~____ 5,Омм


44 Полка кабельная, устанавливаемая на стойках, масса: 100 шт 0,84
до 0,9 кг


45 Сталь листовая горячекатаная марки Стз толщиной: т 0,095
2,5 мм


46 Сталь листовая горячекатаная марки СтЗ толщиной: т 0,067
4,0 мм
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антикоррозионные работы


47 Огрунтовка металлических поверхностей за один раз:
грунтовкой ГФ-021


48 Окраска металлических огрунтованных поверхностей:
эмалью ЭП-773


Iеньгин В.Г.


Коляса Р.Р.


Баев А.В.


И


Инженер ОРТПиР
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ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ РАБОТ Nд
Внешние сети. Кабельная эстакада


Ng пп Наименование Ед. изм. Кол. Примечание


1 2 3 4 5
Прпл.2, Табл. 1, п.2 Пропзводсаiво работ осуществляется на территории действующего предприятия с
наличием в зоне производства работ одного или нескольких из перечисленных ниже факторов:
разветвленной сети транспортных и инженерных коммуникаций;
стесненных условий для складпрования материалов;
действующего технологического оборудования;
движенпя технологического транспорта. ОЗП=1, 15; 3М—I, 15 красх.; ЗПМ=1, 15; 713=1, 15; ТЗМ=1, 15


Раздел 1. Землянные работы


1 Разработка грунта в отвал экскаваторами “драглайн 1000 мЭ 0,038
или “обратная лопата’ с ковшом вместимостью: 0,65
(0,5-1) мЭ, группа грунтов 2


2 Продавливание без разработки грунта (прокол) на 100 м 0,65
длину: до 30 м труб диаметром 400 мм


Э Трубы стальные сварные для магистральных м 65
газонефтепроводов наружным диаметром: 377 мм
толщина стенок б мм


4 Протаскивание в футляр полиэтиленовых труб 100 М 0,65
диаметром: 160 мм трубы,


уложенной в
футляр


5 Протаскивание в футляр полиэтиленовых труб 100 м 0,65
диаметром: 110 мм трубы,


уложенной в
футляр


б Протаскивание в футляр полиэтиленовых труб 100 м 3,25
диаметром: 110 мм трубы,


уложенной в
~______ футляр


7 Труба гофрированная двустенная 90 мм с протяжкой с 1 м 350
муфтой красная (200м и lSОмм)


8 Трубагофрированнаядвустеннаяi~оммспротяжкой 1 м 100
с муфтой красная (lООм)


9 Трубагофрированнаядвустеннаяl4оммспротяжкой 1 м 100
с муфтой красная (50м)


Раздел 2. Монтаж кабельных лотков


лоток ЗООхl 00


10 Короб металлический на конструкциях, кронштейнах, 100 м 24,75
по фермам и колоннам, длина: Э м


11 лотокАsD200хlоо L=Эм, ЭТ.2010.3007 1 шт 825
12 Крышка для лотка АЗD 200х100 L=Эм, СТ.20.3007 1 шт 825
13 Угол горизонтальный 200-90, sТН.2о1о.9о7 1 шт 12
14 Крышка на угол горизонтальный 200-90, СЭТН.2о.9о7 I шт 12


15 Угол внутренний 200-90, ЭТI.2о1о.9о7 1 шт 27
16 Крышка на угол внутренний 200-90, СЗТL2О.907 1 шт 27
17 Угол внешний 200-90, ЗТО.2010.907 1 шт 27
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18 Перегородка для лотка Н100 L=Зм, РТ.10.3007 1 шт 285
19 Крышка на угол внешний 200-90, сsТо.20.до7 1 шт 27
20 Сталь угловая: бЗхбЗ мм т 097
21 Монтаж связей и распорок из одиночных и парных т 0,97


уголков, гнутосварных профилей для пролетов: до 24
м при высоте здания до 25 м


лоток 200х100


22 Короб металлический по стенам и потолкам’ длина: 3 100 м 1,26
м


23 sт 201 0.3007=42шт+СТ 20.3007=42шт+sтН.2о1о.4о7= 1 комплект 1
21 шт
+СsТН.2о.4о7=21 шт+ЗТI.201 о.4о7=4шт+СsТl.2о.4о7=4
шт
+sТо•201 0.40714шт+РТ. 10.3007=1 7шт+Сsто.20.407
=l4шт


Прим. Высотамонтажа кабельных лотков в Разделе 2. сотавляет 2,5 м. от уровня замли в соответствии с
проектной документацией.


—:Начальник ОРТПиР деньгин Br


И.о. начальника ЭЦ Коляса РР.


Инженер ОРТПиР Баев АВ.
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Прил.2, Табл. 1, п.2 Производство работ осуществляется на территории действующего предприятия с
наличием в зоне производства работ одного или нескольких из перечисленных ниже факторов:
разветвленной сети транспортных и инженерных коммуникаций;
стесненных условий для складирования материалов;
действующего технологического оборудования;
движения технологического транспорта. ОЗП=1, 15; ЭМ—1, 15 к расх.; ЗПМ=1, 15; Т3=1, 15; ТЗМ=1, 15


Раздел 1. Монтажные работы


1 Муфта соединительная эпоксидная для 3-4-жильного шт 12
кабеля напряжением: до 10 кВ, сечение жил до 120
мм2


2 Блок управления шкафного исполнения или шт 1
распределительный пункт (шкаф), устанавливаемый:
на стене, высота и ширина до 1700х1100 мм


З Кабель до 35 кВ по установленным конструкциям и 100 м 61
лоткам с креплением на поворотах и в конце трассы,
масса 1 м кабеля: доб кг


4 Кабель до 35 кВ по установленным конструкциям и 100 м 98
лоткам с креплением на поворотах и в конце трассы,
масса 1 м кабеля: до 1 кг


Раздел 2. Материалы


5 Муфта кабельная ЗСТп-10-70/120-Б-(КВТ) шт. 12
б Шкаф клеммной Р 65 шт. 1
7 КабельААщв-lоЗхl2о м 6222
8 Кабель ТППэп 20х2х0,5 м 612
9 Кабель ТППэп lОх2хО,5 м 1020
10 Кабель КВВГнгЗ7х2,5 м 4794
11 Кабель КВВГнг1ох6 м 3570


Инженер ОРТПиР Баев А.В.
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