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1. Общая часть 

Настоящий проект «Модернизация ленточного конвейра ЛК-5/1 Харанорской ГРЭС» 

разработан на основании договора № РП-0562/18 от 02.10.2018 г., технического задания на 

разработку проекта от заказчика, технических условий, выданных «Харанорская ГРЭС» на 

подключение к сетям электроснабжения. 

В данном проекте произведена модернизация разгрузочных устройств ленточного конвейера 

ЛК-5/1 с установкой 4 телескопических загрузочных устройств длиной до 26 метров с 

автоматической регулировкой уровня высоты свободного падения угля и установкой видеокамер 

для визуального контроля их состояния оператором. Примененные загрузочные устройства 

позволят выгружать топливо с минимальной высотой до 2 метров и максимальной высотой до 20 

метров. Технико-коммерческое предложение представлено в приложении 2.  

Вертикальное расположение телескопических загрузочных устройств не требует расчета 

устойчивости. Отсутствие необходимости расчета устойчивости подтверждено производителем в 

информационном письме, представленном в приложении 3. 

Для повышения надежности работы ЛК-5/1 невертикальные участки воронок загрузочных 

устройств подлежат усилению металлическими листами S=12 мм.  

 

2. Описание объекта проектирования. 

 

«Харанорская ГРЭС» является крупнейшей тепловой электростанцией в Восточном 

Забайкалье и самой мощной станцией Забайкальской энергосистемы. Станция вносит огромный 

вклад в развитие края. Основными потребителями Харанорской ГРЭС являются предприятия 

горнодобывающей промышленности, железнодорожного транспорта, сельского хозяйства. Вся 

вырабатываемая станцией энергия поставляется на оптовый рынок электроэнергии. Выработка 

электроэнергии на Харанорской ГРЭС составляет более 3,5 млрд кВт*ч в год. Отпуск тепла – 

около 124 тыс. Гкал.  

«Харанорская ГРЭС» работает на угле. Прием угля производится в штабель на открытый 

угольный склад по ленточному конвейеру галереи 5/1. Пропускная способность галереи: 1250 
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т/час. Выгрузка на склад производится при помощи существующих загрузочных труб в количестве 

4 шт. 

Существующие технико-экономические показатели ЛК 5/1 представлены в таблице 1.    

Таблица 1 

№ Наименование показателя Ед. 

изм. 

Значен

ия 

1 Пропускная способность 

конвейера (разгрузочной течки) 

т/ч 1250 

2 Насыпной вес бурого угля кг/м3 750 

3 Размер зерна бурого угля мм до 400 

4 Диаметр отверстия разгрузочной 

течки конвейера 

мм 720 

Существующие загрузочные устройства не доходят до нулевой отметки. Поэтому образуется 

зона свободного падения материала с указанной высоты, что приводит к сильному выделению 

угольной пыли и разбрасыванию кусков угля.  

 

3. Проектные решения 

Для улучшения надежности работы ЛК-5/1, санитарного состояния воздушного бассейна и 

механизации разгрузочных работ проектом предусмотрена модернизация загрузочных устройств: 

- установка новых телескопических загрузочных устройств диаметром 1138 мм, длиной 2 шт. 

- 26м, 1 шт. – 13м, 1 шт. – 11м, оснащенных пыленепроницаемым колоколом и работающей в 

автоматическом режиме; 

- установка талей для снятия-установки загрузочных устройств, всего – 4 шт. 

- установка камер наблюдения за работой разгрузочных устройств с места управления – 4шт. 

- монтаж усиливающих листов S=12 мм на невертикальные участки воронок загрузочных 

устройств. 

Телескопические погрузочные устройства устанавливаются с опиранием на вновь 

сооружаемые площадки. 

Технико-экономические показатели ЛК 5/1 после модернизации остаются без изменений. 

 

4. Технологические решения 

4.1 Описание технологического процесса 

Оператор, из операторской, расположенной в корпусе ТТЦ, приводит в рабочее положение 

загрузочное устройство. Уголь по конвейеру галереи 5-1 поступает к месту выгрузки на открытый 

склад. При помощи плужного сбрасывателя поток угля, через соответствующую загрузочную 

воронку, направляется в загрузочное устройство. 
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Нажатием кнопки на шкафу управления устройство опускается на площадку загрузки до 

срабатывания одного из датчиков нижнего положения или одного из датчиков материала.  

Подается сигнал об окончании опускания - Устройство подготовлено для начала загрузки. 

После заполнения колокола, загружаемый материал соприкоснется с датчиком уровня. Датчик 

подаст сигнал лебедке, таким способом происходит поднятие свода устройства на определенную 

величину и происходит дальнейшая разгрузка. Данная операция (поднятие свода Устройства на 

определенную величину) производится несколько раз до срабатывания датчика верхнего 

положения.  

Специальная «юбка» из резино-тканевых пластин, закрепленная в нижней части 

пыленепроницаемого колокола предотвращает распространение пыли при загрузке открытого 

транспорта, например вагонов или барж, а также отгрузки на открытые склады. 

После поднятия загрузочного устройства в верхнее положение, в работу вступает следующее 

по ходу движения конвейера загрузочное устройство по алгоритму описанному выше. В работе 

может находиться только одно загрузочное устройство. 

Применение загрузочных устройств телескопического типа позволяет полностью 

автоматизировать процесс загрузки углем открытого склада, предотвращая попадание пыли в 

окружающую среду. 

4.2 Оборудование 

Проектом предусмотрено применение серийного оборудования. 

Примененное серийное оборудование, загрузочные устройства: 

- УЗТ 900-26000/5500 УХЛ1 ТУ 3144-005-54515963-2015 – 2 шт.; 

- УЗТ 900-13000/4400 УХЛ1 ТУ 3144-005-54515963-2015 – 1 шт.; 

- УЗТ 900-11000/4200 УХЛ1 ТУ 3144-005-54515963-2015 – 1 шт.; 

Выбор технологического оборудования выполнен на основании следующих требований: 

- надежное обеспечение ведения технологического процесса; 

- обеспечение удовлетворительного санитарного состояния окружающей среды. 

Выбор оборудования предусмотрен в соответствии с заданием на проектирование 

(приложение 1), оптимальным использованием существующих построек и оборудования. 

Максимального исключения тяжелого ручного труда при погрузочных работах. Конструкция 

загрузочных воронок обеспечивает герметичность линии подачи угля на существующий склад 

угля. 

Применяемое в проекте устройство загрузочное телескопическое состоит из следующих 

частей:  

- шкаф управления, для обеспечения управления опускания и подъѐма устройства;  
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- электрическая лебѐдка, в качестве привода лебѐдки применяется мотор-редуктор 

производства компании SEW-EuroDrive (Германия);  

- базовая плита (рама), служит для крепления устройства загрузочного телескопического и 

лебѐдки;  

- тубусы, цилиндрической формы выполнены из вальцованного листа (Сталь 09Г2С); - канат;  

- цепи;  

- резино-тканевые пластины для «юбки», служащие для пылеподавления;  

- пыленепроницаемый колокол, выполнены из вальцованного листа (Сталь 09Г2С); - 

кабельный барабан;  

- предохранительные устройства.  

Состав оборудования подразделяется на две части:  

- механическая часть: верхняя часть (базовая платформа с входным отверстием, ролики для 

ведения тросов, система провисания тросов, шкивы, датчики концевых позиций, датчики 

заштыбовки), транспортный свод (тубусы, цепи) и нижняя часть (пыленепроницаемый колокол, 

«юбка», датчики уровня);  

- электрическая часть: электрическая лебедка, электропривод, клеммная коробка, шкаф 

управления, кнопочный пост управления, комплект кабелей (экранирующие, силовые, 

управляющие).  

Нажатием кнопки на шкафу управления устройство опускается на площадку загрузки до 

срабатывания одного из датчиков нижнего положения или одного из датчиков материала.  

Для снятия-установки загрузочных устройств предусматриваются четыре электрических 

тали ВТЭ 320-541(32) производства «Алтайталь» грузоподъѐмностью 3,2т и высотой подъѐма до 

32 м. Монорельсы талей подвешиваются к существующим конструкциям ЛК 5/1. Тали 

управляются с местного пульта на отметке расположения загрузочных устройств. В работе могут 

находиться не более четырех талей. 

4.3 Мероприятия по замене загрузочных устройств. 

В процессе замены загрузочных устройств необходимо выполнить: 

- для ЗУ №1, 2 существующие трубы Ø720 обрезать по отметку площадки установки 

загрузочных устройств. Крепление существующих труб к загрузочному устройству произвести 

при помощи лап из листа и крепежных деталей.  

- для ЗУ № 3,4 к существующим трубам Ø720 приварить трубы, нарастив длину. К 

удлиненным трубам приварить лапы для крепления. Лапы закрепить к загрузочным устройствам 

крепежными деталями.  

Рамы с приводами загрузочных устройств устанавливаются с креплением к вновь 

монтируемым площадкам. 
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Усиливающие листы S=12 мм привариваются на воронки до установки загрузочных 

устройств. Общий объѐм покрываемых поверхностей воронок около 50 м
2
. После установки листы 

покрываются антикоррозийным покрытием эмалью ПФ-115 (цвет черный) за два раза по 

грунтовке ГФ-021. 

Монтаж талей для обслуживания загрузочных устройств производится на вновь 

сооружаемые монорельсы. 

 

5. Техника безопасности и охрана труда при строительно-монтажных работах  

При производстве работ необходимо соблюдать требования главы СП 49.13330.2010 "СНиП 

12-03-2001 Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования" 

К работам по устройству загрузочных течек допускаются лица, достигшие 18 лет, 

прошедшие медицинское освидетельствование, специальное обучение, вводный инструктаж и 

инструктаж на рабочем месте по технике безопасности. 

Все работы выполнять в спецодежде с применением индивидуальных средств защиты 

(костюм хлопчатобумажный, спецобувь, перчатки резиновые, рукавицы хлопчатобумажные, очки 

защитные, каска). 

Для нужд строительных рабочих используется существующий сан. узел на территории 

предприятия. 

 

6. Противопожарные мероприятия  

Все принятые в проекте решения соответствуют СП 4.13130.2013 «Системы 

противопожарной защиты. Ограничение распространения пожара на объектах защиты. 

Требования к объемно-планировочным и конструктивным решениям.» 

Пожарная безопасность участка обеспечена: 

- контролем высоты штабеля; 

- существующей системой предотвращения пожара; 

- существующей системой технических решений противопожарной защиты; 

- организационно-техническими мероприятиями. 
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Приложение 1. Техническое задание 
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Приложение 2. Технико-коммерческое предложение 
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Приложение 3 Информационное письмо 

 
 

 

 

 

 



 

 

 


